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Johnson Controls
包装

 供应商将根据 JCI、相关承运人和目的地国家/地区的要求正确包装、标记和运输
产品。JCI  提供标准包装指南。作为 PPAP/PAPSO 流程的一部分，装运包装和标

 签应由 JCI  使用 JCI 的供应商包装容器资格表或同等材料进行批准。
贴在容器上的所有标签都必须是条形码的、可扫描的，并包含以下信息：

常规信息
  所有模块都包含人类可读数据，如下图 1 所示
  块中需要条形码，如下图 1 所示
  一维码必须是 Code 39 符号系统
   除非另有说明否则条形码的高度应至少为 10mm
  可接受的标签尺寸为高 4.0 英寸（101.6 毫米）x  宽 6.0 
英寸（152.4 毫米）

 图 1 说明了容器标签标准示例和放置位置。以下是每个
字段（块）的所需数据。

 A1座-
 发件人：供应商地址，人类可读，三行
  国际制造声明原产国（例如，美国制造）

 A2座-
 收件人：JCI工厂地址，人类可读，三行
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 A3  座 -
 零件修订级别（仅人类可读）

 B1座-
 JCI零件号，人类可读，10mm高（最小）
 JCI零件号，条形码，代码高 39.12mm（最小）

 B2座-
  制造批次 #  ，人类可读，高 7 毫米（最小）
  制造批次 #  ，条形码，代码 39  ，高 7 毫米（最小）
  制造日期，人类可读，高 7 毫米（最小）

 C1 –座
 数量，人类可读，10mm高（最小）
 数量，条形码，代码高 39.12mm（最小）
 计量单位：（计量单位），人类可读，10mm高（最小）

 C2座-
  序列号（如适用），人类可读，高 7 毫米（最小）
 序列号（如果适用），条形码，代码 39  ，高 7 毫米
（最小）

 D1座-
 PO#：（采购订单号），人类可读，8mm高（最
小）

 PO#  ：（采购订单号），条形码，代码高 39,10 毫米
（最小值）

 D2  –座
 空白（保留以备将来使用）

 图 1 说明了容器标签标准示例和放置位置。



 本文档包含 Johnson Controls, Inc.  的商业机密和专有信息。未经 Johnson Controls, Inc. 的明确书面允许，严禁披露本出版物。
保留所有权利。

 全球供应商绩效标准手册（GSPSM）

© Johnson Controls Inc.  专有和机密 - 不
得分发

13-17.400.GLBL 修订版 
5

 第 3  页，共 4 
页



4

 图 2 说明了一个装箱单示例
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