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Exigences de Johnson Controls :
Emballage

Le Fournisseur emballera, marquera et expédiera correctement les produits 
conformément aux exigences de JCI, des transporteurs impliqués et du pays de 
destination. Des directives d’emballage standard sont disponibles auprès de JCI. 
L’emballage et l’étiquetage des envois doivent être approuvés par JCI dans le 
cadre du processus PPAP/PAPSO à l’aide du formulaire de qualification des 
conteneurs d’emballage des fournisseurs de JCI ou équivalent.
Toutes les étiquettes apposées sur un contenant doivent être munies d’un code à 
barres, numérisables et contenir les informations suivantes :

 Informations générales
 Tous les blocs contiennent des données lisibles par 

l’homme, comme indiqué à la figure 1
 Les codes à barres sont requis dans les blocs comme indiqué 

ci-dessous à la figure 1
 Les codes 1D doivent être la symbologie du code 39
 Les codes à barres doivent avoir une hauteur 

minimale de 10 mm, sauf indication contraire
 La taille acceptable de l’étiquette est de 4,0 

pouces (101,6 mm) de haut par 6,0 pouces (152,4 
mm) de large

La figure 1 illustre un exemple et 
l’emplacement d’une norme d’étiquette de 
contenant. Vous trouverez ci-dessous les 
données requises pour chaque champ (bloc).

 Bloc A1-
 De : Adresse du fournisseur, lisible par l’homme, trois lignes
 Déclaration de construction internationale pays d’origine 

(par exemple, fabriqué aux États-Unis)

 Bloc A2-

 À : Adresse de l’usine JCI, lisible par l’homme, trois lignes 
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 Bloc A3 -

 Niveau de révision de la pièce (lisible par l’homme 
uniquement)

 Bloc B1-

 Numéro de pièce JCI, lisible par l’homme, hauteur de 10 mm 
(minimum)

 Numéro de pièce JCI, code-barres, code39,12 mm de 
hauteur (minimum)

 Bloc B2-

 # de lot de fabrication, lisible par l’homme, hauteur de 7 mm 
(minimum)

 # de lot de fabrication, code à barres, Code39, hauteur de 7 
mm (minimum)

 Date de fabrication, lisible par l’homme, hauteur de 7 mm 
(minimum)

 Bloc C1–

 Quantité, lisible par l’homme, hauteur de 10 mm (minimum)
 Quantité, code-barres, code39,12mm de hauteur (minimum)
 UoM : (Unité de mesure), lisible par l’homme, hauteur de 10 

mm (minimum)

 Bloc C2-

 Numéro de série (le cas échéant), lisible par l’homme, 
hauteur de 7 mm (minimum)

 Numéro de série (le cas échéant), code-barres, 
Code39, hauteur de 7 mm (minimum)

 Bloc D1-

 PO# : (numéro de bon de commande), lisible 
par l’homme, hauteur de 8 mm (minimum)

 # de bon de commande : (numéro de bon de 
commande), code à barres, hauteur de 39,10 mm 
(minimum)

 Bloc D2 –
 Vide (Réservé pour une utilisation future)

La figure 1 illustre un exemple et l’emplacement d’une norme 
d’étiquette de contenant.
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La figure 2 illustre un exemple de liste de colisage
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