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Requisitos da JCI para Embalagem e Etiquetagem
O fornecedor embalará, marcará e enviará os produtos adequadamente de 
acordo com as exigências da JCI, das transportadoras envolvidas e do país de 
destino. As diretrizes de embalagem padrão estão disponíveis na JCI. A 
embalagem e a rotulagem da remessa devem ser aprovadas pela JCI como 
parte do processo PPAP/PAPSO, utilizando o Formulário de Qualificação de 
Recipiente de Embalagem do Fornecedor da JCI ou equivalente.
Todos os rótulos afixados em um contêiner devem ter código de barras, ser 
escaneáveis e conter as seguintes informações:

 General Information (Informações gerais)
 Todos os blocos contêm dados legíveis por humanos, conforme 

indicado abaixo na Figura 1
 Os códigos de barras são necessários em blocos, conforme indicado abaixo 

na Figura 1
 Os códigos 1D devem ter a simbologia de Código 39
 Os códigos de barras devem ter no mínimo 10 mm de altura, a 

menos que especificado de outra forma
 O tamanho aceitável do rótulo é de 101,6 mm (4,0 polegadas) 

de altura por 152,4 mm (6,0 polegadas) de largura

A Figura 1 ilustra um exemplo e a colocação de um padrão de rótulo de 
contêiner. Abaixo estão os dados necessários para cada campo (bloco).

 Bloco A1-
 De: Endereço do fornecedor, legível por humanos, três linhas
 País de origem de Declaração de fabricação internacional (por exemplo, 

Feito nos EUA)

 Bloco A2-
 Para: Endereço da fábrica da JCI, legível por humanos, três linhas
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 Bloco A3 -
 Nível de revisão da peça (somente legível por humanos)

 Bloco B1-
 Número de peça JCI, legível por humanos, com 10 mm de altura (mínimo)
 Número de peça JCI, código de barras, Código 39, 12 mm de altura 

(mínimo)

 Bloco B2-
 Número do lote de fabricação, legível por humanos, com 7 mm de altura 

(mínimo)
 Número do lote de fabricação, com código de barras, Código 39, 7 mm de 

altura (mínimo)
 Data de fabricação, legível por humanos, com 7 mm de altura (mínimo)

 Bloco C1-
 Quantidade, legível por humanos, 10 mm de altura (mínimo)
 Quantidade, com código de barras, Código 39, 12 mm de altura (mínimo)
 UoM: (Unidade de medida), legível por humanos, 10 mm de altura (mínimo)

 Bloco C2-
 Número de série (se aplicável), legível por humanos, com 7 mm de altura 

(mínimo)
 Número de série (se aplicável), com código de barras, 

Código 39, 7 mm de altura (mínimo)

 Bloco D1-
 Número da OC: (Número da ordem de compra), legível por 

humanos, com 8 mm de altura (mínimo)
 Número da OC: (Número da ordem de compra), com código de 

barras, Código 39, 10 mm de altura (mínimo)

 Bloco D2 -
 Em branco (reservado para uso futuro)

A Figura 1 ilustra um exemplo e a colocação de um padrão de rótulo de contêiner.
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A Figura 2 ilustra uma amostra de lista de pacotes
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